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Una società di servizio industriale
' IETRO BLASIO

\ e l  1 9 7 5  l e  s o c i e t à  L . M . l .  ( g r u p p o
S \4 .1 . )  -  P i re l l i  -  Ceat  hanno da to
,  :a  ad  una nuova in iz ia t i va  indu-
s : : ia le  ne l  Sud,  fondando ad  Ave l -

'o  la  soc ie tà  l ta l rame.  G l i  ob ie t t i -
.  a l la  base d i  ta le  in iz ia t i va  e rano:

I : :ntribuire alla razionalizzazione
re  se t to re  f i l i  condut to r i  in  rame
-  l t a l i a ;

r  : :  g  io rnamento  tecno log ico ;
|  -  c e g n o  a  c o n t i n u a r e  l e  i n i z i a t i v e

:  s v i l u p p o  d e l l e  a t t i v i t à  i n d u s t r i a l i-  =  S u d - l t a l i a ;
.  . ' .a (e  un ' indus t r ia  d i  t ras fo rma-

:  :ne  d i  base a l  serv iz io  de l le  nu-' - : 'ose  un i tà  p rodut t r i c i  d i  f i l i ,  ca-
e corde, facent i  capo ai  t re part-

: - s .  e s s e n z i a l m e n t e  n e l  S u d .
-=  ' rna l i tà  o rodut t i va  e ra  ed  è  la
. ' : : u z i o n e  d i  v e r g e l l a  d i  r a m e

= : : r o l i t i c o  ( E  T  P )  i n  d i a m e t r i  d a  6
,  2 ' .6  mm at ta  a  sodd is fa re  una
: : : a  g a m m a  d i  n e c e s s i t à  d e l l e  l a -
. ' ; : i o n i  a  v a l l e :  t r a f  i l e r i a ,  s m a l t e -

r ia ,  p roduz ione cav i ,  p ia t t ine ,  i l  tu t -
to  ne l  se t to re  de i  condut to r i  d i
energ ia  e le t t r i ca .
l l  p roget to  de l  nuovo s tab i l imento
e  la  sua fu tu ra  ges t ione sono s ta t i
a f f ida t i  a l la  L .M. l . ,  in  cons ideraz io -
ne  de l le  sue capac i tà  ed  esper ien-
z e  m e t a l l u r g i c h e  e d  i m p i a n t i s t i c h e
matura te  ne l  corso  d i  novanta  ann i
di  at t iv i tà nel settore dei non ferro-
s i  pesant i .
La  D i rez ione Cent ra le  Tecn ica  de l -
l a  L . M . l .  h a  d i  c o n s e g u e n z a  s v i l u p -
pato tale progetto.
|  |  p rocesso tecno log  ico-produt t i vo
adot ta to  per  la  co la ta  e  la  lamina-
z i o n e ,  i l  C o n t i r o d ,  è  g i u d i c a t o  i l
m ig l io re  su  sca la  mond ia le  a  pare-
re  de i  tecn ic i  da l  ounto  d i  v is ta
qua l i ta t i vo  e  p rodut t i vo .
La progettazione generale del nuo-
vo  s tab i l imento ,  i l  l ay -ou t  ed  in
par t i co la re  la  fonder ia  a  monte  ed
"  i n  c o n t i n u o  "  c o n  g l i  i m p i a n t i  d i

co la ta  e  laminaz ione è  s ta ta  p ro-
g e t t a t a  d a l l a  L . M . l .  u t i l i z z a n d o
u n i t à  d i  f u s i o n e  e  m a n t e n i m e n t o
cos t ru i te  su  l i cenza Asarco .
O g g i ,  a  d i s t a n z a  d i  c i r c a  d u e  a n n i
da l l ' i n iz io  de i  lavor i  la  p roduz ione
è a i  p r im i  pass i ,  ma tu t to  lasc ia
prevedere  i l  ragg iung imento  a  b re-
ve  te rmine  de l la  capac i tà  p rodut t i -
va  to ta le  d i  c i rca  120.000 tonn/an-
no d i  verge l la  rame.
I ta l rame sorge ne l l ' a rea  de l  Con-
sorz io  Indus t r ia le  d i  Ave l l ino  P ia -
nodard ine  a  f  ianco d i  un  a l t ro
complesso de l  g ruppo facente
par te  de l la  L .M. l . ,  la  Soc ie tà  Meta l -
r a m e ,  g i à  i n  f u n z i o n e  d a  a l c u n i  a n -
n i  per  la  p roduz ione d i  f i l i ,  corde
In  rame e  recentemente  anche d i
tonde l l i  per  monetaz ione.
I ta l rame e  Meta l rame sono due va-
l ide  premesse per  l ' u l te r io re  sv i -
l u p p o  n e l l a  z o n a  d i  u n a  c u l t u r a
spec ia l i s t i ca  ne l  se t to re  de l  rame.

:?
1:=
.:
t i

::

r
H

î "-'"'



rTzhrEmE,,

I n  q u e s t o  s p i r i t o  l a  L . M . l .  h a  f a t t o
i l  massimo sforzo per la prepara-
z ione de l le  maest ranze,  o rgan iz -
zando cors i  d i  i s t ruz ione a l l ' es te ro
e  presso i  p ropr i  s tab i l iment i  ed
i m p e g n a n d o  f i n  d a l l ' i n i z i o  d e l l a
c o s t r u z i o n e  d e l  n u o v o  s t a b i l i m e n -
to  l ta l rame i l  persona le  da  des t i .
n a r e  a l l a  c o n d u z i o n e  d e g l i  i m -
p ian t i .  Non va  so t tac iu ta  anche la
notevo le  in f  luenza indot ta  da l la  a t -
t i v i t à  d i  q u e s t i  n u o v i  c o m p l e s s i
su l  con tes to  opera t ivo  indus t r ia le ,
a r t ig iana le  e  te rz ia r io  de l la  zona,
contes to  essenz ia le  perché un 'a t -
t i v i tà  p renda fo rza ,  s i  sv i lupp i  e  s i
in tegr i  ne l la  zona s tessa.

L ' imp ian to  s i  basa su  d i  un  pro-
cesso cont inuo a  ca ldo  che pren-
d e  l ' a v v i o  d a l l a  f u s i o n e  d i  c a t o d i  d i
rame in  a tmosfera  r igorosamente
cont ro l la ta  in  un  fo rno  ver t i ca le
de l la  capac i tà  p rodut t i va  d i  50
tonn/h .  a l imenta to  a  gas  metano
ed a  car icamente  au tomat ico ;  i l
m e t a l l o  l i q u i d o  c h e  i n  c o n t i n u i t à
ne f  lu isce. oassa attraverso un ca-
na le  r i sca lda to  con bruc ia to r i  a
gas  a  combust ione non oss idante ,
in  un  fo rno  ro ta t i vo  cos i  de t to  d i
manten imento  o  d i  a t tesa ,  ove
I 'oss idaz ione de l  meta l lo  è  sem-
pre  so t to  cont ro l lo  e  dove s i  rea l i z -
zano g l i  agg ius tament i  d i  tempera-
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tensa c i rco laz ione d i  acoua.
La barra rettangolare di  sezione
120 x  50  mm so l id i f  i ca ta ,  ed  a  tem-
peratura di  c irca 900'C passa at-
t raverso  una sez ione d i  cond iz io -
namento  super f  i c ia le  ove  vengono
asportat i  i  quattro spigol i  e spaz-
zo la t i  i  qua t t ro  la t i  per  garan t i re
I 'assenza d i  res idu i  super f  i c ia l i  o
fenomeni  d i  r ip iegatura  deg l i  sp i -
go l i  a l la  success iva  laminaz ione.
La barra che durante i l  percorso
ha sub i to  un  abbassamento  d i
t e m p e r a t u r a  s u p e r f i c i a l e ,  v i e n e
riomogeneizzala lermicamente in
u n  f o r n o  a  i n d u z i o n e  i n  l i n e a  p e r
consent ire una regolare e marcata
r i d u z i o n e  n e l l a  l a m i n a z i o n e  s u c -
cessiva di  sbozzo.
L ' imp ian to  d i  laminaz ione,  è  cos t i -
tu i to  da  t re  g rupp i  d i  gabb ie :  i l  p r i -
mo d i  t re  gabb ie  sbozzat r i c i ,  su
c iascuna de l le  qua l i  vengono rea-
l i zza le  r iduz ion i  d i  sez ione d i  o l t re
i l  4O'/"  oer frantumare la struttura
pr imar ia  d i  so l id i f  i caz ione,  sa ldare
e v e n t u a l i  o u n t i  d i  d i s c o n t i n u i t à  e
confer i re ,  su l l ' u l t ima gabb ia ,  la
fo rma ova le  a l la  sez ione de l  lami -
na to ;  i l  secondo da  un  b locco d i
d i e c i  g a b b i e  e ,  d o p o  u n a  s e z i o n e
d i  ra f f reddamento  in te rmed io ,  i l
te rzo  ed  u l t imo gruppo da  due
g a b b i e  d i  l a m i n a z i o n e  p e r  l a  c a l i -
b ra tu ra  f ina le  a l  d iamet ro  des ide-
rato.
Va le  la  pena d i  spendere  qua lche
parola sul  raf freddamento inter-
med io ,  p r ima de l la  f in i tu ra ,  rea l i z -
za to  in  emuls ione decaoante :  esso
consente un drast ico raf f  redda-
mento  de l  f i l o  che  l im i ta  i  fenome-
n i  d i  r i d i s s o l u z i o n e  d e l l e  i m o u r e z -
ze .  e  consente  ou ind i  d i  con fer i re
a l  rame oar t i co la re  a t t i tud ine  a l la
r i co t tu ra  ne i  p rocess i  d i  t ra f i la tu ra
e  r i co t tu ra  cont inua o  d i  smal ta tu -
ra  che seguono ne l la  lavoraz ione a
va l le .
ln  coda a l l ' imo ian to  t rov iamo una
sez ione d i  decapagg io  cont inuo
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- l n  e m u l s i o n e  d e c a p a n t e  a l c a l i -
- : - a l c o l i c a  n e l l a  q u a l e  i l  r e s i d u o
-  oss ido  super f i c ia le  p resente

:ne  r ido t to  a  po lvere  d i  rame me-
:  l i c o ,  e l i m i n a t a  i n  c o n t i n u i t à  a
-  zzzo  d i  un  imp ian to  d i  f  i l t raz ione
- r t i n u a .  A  q u e s t o  p u n t o ,  l a  v e r -

- :  a  p u l i t a  s u p e r f  i c i a l m e n t e  e
'=Cda v iene cera ta  a  scopo pro-
= : : i vo ,  sp i ra la ta  e  depos i ta ta  su
: i c o c c a  "  f i n o  a  5  t o n n .  d i  o e s o .

-  ̂ a  pesa in  l inea  provvede a l la  r i -
. , a z i o n e  d e l  p e s o  c o n  e m i s s i o n e
:  a p o o s i t o  c a r t e l l i n o .  L e  b i c o c -

che car iche  vengono evacuate  me-
d i a n t e  v i a  a  r u l l i  e  s t i v a t e  a  p i ù  p i a -
n i  in  un 'a rea  des t ina ta  a  magazz i -
n o f i n i t o e s p e d i z i o n e .
Ogn i  accorg imento  è  s ta to  p reso
per  garan t i re  un  a l to  l i ve l lo  d i  qua-
l i tà  de l la  verge l la  p rodot ta :  lamina-
z ione a l  ch iuso  so t to  fo r t i ss imi
ge t t i  d i  emuls ione pro te t t i va ,  con-
t ro l lo  accura to  de l  con tenuto  d i  0c
s i a  i n  l i n e a  s u l  f  l u s s o  d i  m e t a l l o  l I
qu ido  che con prove d i  labora tor io
su  campion i  p re leva t i  per iod ica-
m e n t e .  L a  s t r u t t u r a  d e l  t i o o

equ iasse a  grano p icco lo  o t ten ib i -
le  ne l  p rocesso d i  so l id i f i caz ione
e  s u  s e z i o n i  d i  6 . 0 0 0  e  p i ù  m m q . ,
garant isce  omogene i tà  d i  cara t te -
r i s t i che  ed  in tegr i tà  de l  mater ia le .
S e v e r i  e  c o n t i n u i  s o n o  i  c o n t r o l l i
d e l l e  m a t e r i e  o r i m e  c h e  a l i m e n t a -
no  i l  p rocesso a  mezzo d i  apparec-
c h i a t u r e  s p e t t r o m e t r i c h e  e  c h i m i -
c h e ,  c o m e  a n c h e  s i s t e m a t i c i  s o n o
i c o n t r o l l i  s u l l a  q u a l i t à  d e l l a  v e r -
g e l l a  i n  u s c i t a :  c o n t r o l l i  s u p e r f i -
c i a l i ,  c a r a t t e r i s t i c h e  m e c c a n i c h e ,
c o n d u c i b i l i t à ,  e t c .  S e  i l  p r o g e t t o
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de l l ' imp ian to  p rodu t t i vo  ve ro  e
proprio ha ricevuto tutte le atten-
z ion i  consent i te  da l le  o iù  moderne
conoscenze nel settore, non meno
curate sono state le  opere in-
f rast rut tura l i  come I ' impianto gas
metano,  l ' impianto d i  r ic i rco laz io-
ne del le  acque d i  ra f f reddamento,
la  d is t r ibuz ione e d imensionamen-
to delle aree destinate al parcheg-
gio automezzi materie prime in ar-
r ivo (s i  pensi  a l  t ra f f ico g iornal iero
di  1 .200 tonn.  f ra  mater ie  or ime e
prodotto f inito), i l  parco materie
or ime.  i l  s is tema d i  c i rco laz ione
automezzi  a l l ' in terno del l 'area c in-
ta ta,  g l i  impiant i  d i  t rasformazione
dis t r ibuz ione energ ia e le t t r ica,  g l i
impiant i  d i  co l legamento in ter fon i -
c i  e  t e lev i s i v i  a  c i r cu i t o  ch iuso ,  i l
parcheggio auto per le maestranze
ed i  serv iz i  soc ia l i  ( in fermer ia ,  re-
fe t tor io ,  serv iz i  ig ien ic i ,  spogl ia to i ,
sa la  r i un ion i ) .
Ancora qualche paro la vorremmo
spendere sugl i  accorg iment i  am-
bienta l i  adot ta t i  in  tu t to  i l  com-
plesso:  impiant i  d i  condiz iona-
mento a tasso d i  r innovamento
del l 'ar ia  d i f ferenziato a seconda
del le  var ie  zone del  reoar to d i  lavo-
razione e, in part icolare, in fonde-
r ia ;  tamponature del l 'ed i f  ic io  indu-
st r ia le  iso late termicamente ed a-
cust icamente assorbent i ;  cabine
condiz ionate per  i l  personale ad-
det to  a i  punt i  p iù  espost i  termica-
mente;  insonor izzaz ione nel le  zo-
ne p iù rumorose;  provvediment i  e
s icurezza per  la  prevenzione degl i
in for tun i .
Non è azzardato affermare che un
complesso industr ia le  come l ta l ra-
me non solo contr ibu isce a l  r i lan-
cio del Mezzogiorno ma rappre-
senta un r i fer imento produt t ivo a
l ive l lo  eurooeo.

Pietro Blasio


